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The insulating panel is constituted from two rigid facings (1,2), one of which (1) 
is corrugated. These facings are separated by a rigid plastics foam core (3) which 
has a corrugated surface (3a) . The core is obtained by cutting a foam plate and the 
corrugated facing is stuck onto the core corrugated surface by an adhesive layer 
(5). 

Two identical corrugated foam cores are made simultaneously from the rigid expanded 
plastics plate which has a thickness slightly greater than the height of the waves 
(O 1 ) of the core corrugations. 

ADVANTAGE - The foam insulating core is firmly stuck between the panel facings 
thereby providing the panel with a good rigidity. 
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Panneau composite isolant comportant un parement onduie, et 
son proc£d£ de fabrication. 

La pr£sente invention concerne un panneau composite 
isolant comportant un parement ondul£„ EUe vise £gaiement 
5 i« proc6d£ de fabrication de ce panneau. 

Plus pr6cis6ment, elle se rattache d un panneau 
composite h structure sandwich comprenant deux peaux ou 
parements rigides s£pares par une ame isolante constitute 
par une mousse plastique rigide, I'un de ces parements 
10 pr£sentant des ondes r£guli6res. 

Les peaux ou parements de tels panneaux composites 
isolants sont g6n6ralement plats, mais on connait aussi des 
panneaux constitu6s d'un parement plat et d 9 un parement 
onduie s6par£s par une ame de mousse plastique rigide ou 
15 semi-rigide expans£e, mouUe entre ces deux parements, lors 
de la "fabrication des panneaux- 

De tels panneaux composites isolants sont g£n£ralement 
utilises pour VexGcution de couvertures de tditures 
d'edifices ou parties d'edifices divers tels que, par 
20 exemple, verandas, galeries, salles de restaurant, jardins 
d'hiver, etc. 

Les panneaux executes de la sorte ont pour inconvenient 
de presenter une rigidity mediocre due a une mauvaise 
adherence entre les parements et fame de mousse plastique 

25 expanse moulSe. Dans ces conditions, les structures 
sandwich de ce genre sont seuleraent ut i li s6es pour 
l' execution de panneaux de dimensions rSduites, ce qui 
conduit : - d*une part, & la realisation de charpentes 
porteuses comprenant un grand nombre de pannes et chevrons, 

30 et, - d'autre part, & prdvoir un nombre important de 
dispositifs de jonction etanche entre les panneaux 
juxtaposes, ces contraintes inf luant d6f avorablement sur le 
coQt des couvertures. 

Un objet de la prtsente invention est done, notamment, 

35 de rera6dier h ces inconvSnients. 

Selon I'invention, cet objectif est atteint grace & un 
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proc6d€ de fabrication de panneaux composites IsoLants d 
structure sandwich, comportant deux peaux ou parements 
rigides dont L'un est onduie, separ6s par une ame de mousse 
plastique rigide, ce procede etant remarquable en ce que les 
5 ondes de cette ame sont obtenues par ddcoupage d'une plaque 
de mousse plastique riglde extrudee, et en ce que Les 
parements rigides sont ensuite colies sur Les deux faces de 
L'ame de mousse plastique extrudee et d6coup£e, au moyen 
d'une couche d'adhesif structural. 

10 GrSce k ce mode d'ex6cution, Les panneaux presentent 

une melt leu re rigidite decoulant du fait que I'on obtient 
une adherence parfaite et durable entre I'arae de mousse 
plastique extrudee et d6coup6e et Les parements rigides. IL 
est ainsi possible de fabrique-r des panneaux isolants 

15 comportant un parement onduie, d'une longueur senstblement 
plus importante que cel-le des panneaux actuellement proposes 
sur le march*, tout en pr6sentant La rigidity requise pour 
La bonne tenue m£canique de -la toiture. Un autre avantage du 
procede et du panneau selon LHnvention est de perraettre la 

20 realisation de toi tures i sbLantes onduiees, dont Les 
surfaces int6rieures presentent un aspect esthetique 
supprimant tbute necesslte d'un travail compL6mentai re de 
finition. 

Les buts, caract6r1st iques et avantages ci-dessus, et 
25 d'autres encore, ressortiront mieux de la description qui 
suit et des dessins annexes dans lesquels : 

Les figures 1 a 3 sont des vues en coupes t ransversales 
illustrant La raise en oeuvre du procede de fabrication d'un 
panneau composite isoLant k parement externe onduie, selon 
30 IHnvention, La figure 3 raontrant un exemple de panneau 
obtenu. 

La figure 4 est une vue partielle, en perspective et en 
coupe transversale, d'un panneau composite IsoLant, 
supportant une couverture constitute de tulles canal ou 
35 tulles creuses, representee en cours de pose. 

On se reporte auxdits dessins pour decrire un exempLe 
interessant, bien que nullement Umitatif, de mise en oeuvre 
du procede et de realisation du panneau composite isoLant d 
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parement onduie, selon [.'Invention. 

Ce panneau composite k structure sandwich comprend deux 
peaux ou parements rigides 1 et 2, par exemple constitues 
par deux feuilLes ou plaques d'aluminium laqu6es, ou par des 
5 -plaques d'acier ga-lvanise laquees ou recouvertes par tout 
autre rev§tement convenaMe. 

L'un de ces parements (parement 1 selon les figures des 
dessins) est onduie ; dans 1 ' appli cat ion tr6s interessante h 
la realisation de couvertures d'edif ices, it s'agira du 

10 parement exterieur visible, c'est-a-dire du parement orients 
vers I'exterieur de la construction. 

Dans cette application, la face externe visible de ce 
parement exterieur peut etre avantageusement recouverte par 
un revStement presentant un coloris et une surface rappelant 

15 {.'aspect des tulles de terre cuite tradi t ionnelles. 

Dans ce cas, la longueur de chaque onde 0 du parement 
exterieur 1 peut avantageusement correspondre 
approximativement d la largeur d'une tuite canal T, de sorte 
que lorsque la v6randa (ou autre local) est adoss6e a la 

20 fapade d'une maison dont la toiture est couverte par ce type 
de tulles, elle peut egalement presenter une couverture 
analogue s 1 harmoni sant parfaitement avec la couverture du 
bStiment principal* Selon ce mode de couverture, les 
panneaux composites isolants constituent une sous-toiture 

25 isolante et ondul6e sur Laquelle on pose des tuiles de 

recouvrement ou tuiles de couvert seulement sur les sommets 
des ondes desdits panneaux, la fonction des tuiles de 
courant etant remplie par les parties creuses du parement 
onduie, ce qui permet d'obtenir I'aspect des couvertures en 

30 tuiles creuses avec pour avantage de ne pas alburdir les 
toitures de maniere excessive et d'en liraiter les couts. 

Les parements 1 et 2 sont separes par une §me 3 
executee en mousse plastique isolante rigide et presentant 
des ondes 0' semblables aux ondes 0 du parement onduie 1. 

35 Selon une disposition caracteri st ique de I'invention, 

cette ame 3 est obtenue par decoupage d'une plaque 4 de 
mousse plastique rigide extrudee, telle que, par exemple, 
polystyrene expanse extrude, polyur6thanne expanse extrude, 
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chLorure de polyvinyle expanse extrude, etc. 

Ce d^coupage peut etre avantageuseraent effectu*, de 
manifere cx>nnue en soi, au moyen d"un fil chaud, ou 
dispositif analogue, permettant de fendre la plaque 4, en 
5 fa^onnant les ondes 0' sur I'une des faces de la partle 
destin^e h constituer une ame de panneau 3. 

De mani&re pr6f6r£e, on realise, simultan^ment, deux 
ames ondul6es identiques, en dScoupant une plaque 4 de 
mature plastique expans£e extrud£e pr6sentant une 6pa1sseur 

10 E trfes nettement sup6rieure d la hauteur H des ondes 0' des 
Smes que I'on souhaite obtenir. Par exemple, si L'on 
souhaite rfealiser deux Smes identiques 3 pr^sentant, sur 
l»une de leurs faces, des ondes d'une hauteur de L'ordre de 
54 mm, on peut obtenir ces ames en fendant, par le milieu, 

15 une plaque 4 pr6sentant une hauteur de l'ordre de 156 mm, au 
moyen d'un dispositif de d£coupage ad6quat. 

Le fagonnage des Smes de mousse plastique rigide 
s'^effectue post6rieurement au ref roidi ssement et k la 
stabilisation des plaques extrud^es 4, de sorte que 

20 celles-ci peuvent etre stockdes et exp6di£es sur les lieux 
de fabrication des panneaux composites isolants. 

Aprfcs faponnage de I'Sme de mousse plastique rigide 3, 
le parement onduU externe 1 qui prGsente des ondes 0 
analogues h celles de ladite Sme 3, est colU sur la face 

25 ondul6e de cette dernifcre, au moyen d'une couche d'adhSsif 
structural 5, £tal6e sur les surfaces ondul6es dud It 
parement et de ladite ame destinies k etre appHquSes I'une 
contre I'autre. Le type d'adhSsif structural ft utitiser pour 
ce collage est fonction de la nature des mousses plastiques 

30 rigides et des parements, et de divers paramfctres bien 
connus de I'homme du metier, les adh^sifs structuraux 
utilisables 6tant, par exemple, des rSsines acryliques d 
haute t6nacit<§, des r^sines Spoxydes, des po lyurithannes, 
des r^sines phSnoliques, etc., bi-composants ou 

35 monocomposant s . 

Le parement plat interne 2 est collide la m§me mani&re 
sur la f ace plane de I 'ame 3. 

Afin de renforcer la solidity du collage, des stries 
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Longi tudi na Les 6 et 7 peuvent §tre m6nag£es dans Les 
surfaces de l'ame 3 destinies i §tre appliquSes contre les 
surfaces internes du parement plat 2 et, surtout, du 
parement ondul£ 3, respect ivement . 
5 Les panneaux selon I 1 invention comportent, de manifcre 

connue en sol, une gorge bu rainure longl tud-1 nale 3b m6nag£e 
dans deux chants opposes de l'ame 3, pour permettre 
I 'assemblage de deux panneaux adjacents, par example au 
raoyen d'un systfcme de jonction Gtanche du genre de celui qui 

10 est d^crit dans le document EP-A-0. 644.337. 

Suivant une autre disposition caract£r1st 1que de 
L'invention, les bords opposes 1a, 1b des panneaux orient^s 
parallftleraent aux ondes 0 et munis d'un profile d'habillage 
de chant 8 (par exemple du type d^crit dans le document 

15 EP-A-0. 644.337) sont disposes, respecti vement , dans des 

plans P-P et P f -P' don* I'un (plan P-P) passe par le sommet 
S d'une onde latSrale 01, tandis que I'autre (plan P'-P') 
passe par le creux M de I'onde lat6rale oppos^e 02. De la 
sorte, 11 est possible de rSaUser des panneaux k parement 

20 onduU identiques qui peuvent etre empil^s en les inversant 
deux a deux, de sorte que l*on peut constltuer des piles de 
panneaux palettisables pr^sentant une forme 
paralUL6p1p6dique parf alternant . r*gul1*re,_ sans bords 
faisant saillies, ce qui permet de ne pas augmenter les 

25 volumes de transport et d'6v1ter des accrochages 

susceptlbles de d6t£riorer lesdlts panneaux, lors des 
manutent ions des piles pa.Lettl86.es.. 
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REVENDI CATIONS 

1. - Proc6d6 de fabrication d'un panneau composite isolant & 
structure sandwich, constitu* de deux parements rigides (1, 
2) dont -L'un est ondul£ (1), s£par£s par une ame de mousse 
plastique rigide (3) pr£sentant une face ondul£e (3a) 

5 recouverte par l* parement ondul£ (1), caract6ris£ en ce que 
cette Sme onduUe (3) est obtenue par d6coupage d'une plaque 
(4) de mousse plastique rigide, et en ce que le parement 
ondulS CD est coll£ sur la face ondul6e (3a) de I'ame de 
mousse plastique rigide extrud£e et d6coup6e, au moyen d'une 
10 couche d'adhi-sif structural (5). 

2. - Panneau composite isolant k structure sandwich, 
constitu£ de deux parements rigides (1, 2) dont l'un est 
ondul£ (1)> s6par6s par une ame de mousse plastique rigide 
(3) prSsentant une face ondulSe (3a) recouverte par le 

15 parement ondulS (D, caract6ris6 en ce que ladite ame 
onduUe (3) est constitute par une plaque (4) de mousse 
plastique rigide extrud&e et convenablement d6coup6e (3) 
dont la face ondul6e (3a) est assemble au parement rigide 
ondult CD au moyen d'une couche d'adh£sif structural (5). 

20 3. - ProctdS de fabrication d'un panneau composite isolant 
selon La revendi cat ion 1, caract6ris6 en ce que I'on 
realise, simu ttan^ment, deux antes ondultes identiques (3) en 
ddcoupant une plaque (4) de matiire plastique expanste 
extrudie prSsentant une Spaisseur (E) trfcs nettement 

25 sup£rieure d la hauteur (H) des ondes (0 1 ) de la face 
ondul£e des Smes (3) que I'on souhaite obtenir. 

4. - Panneau composite isolant h parement ondul£ selon la 
revendi cat ion 2, caract6ris6 en ce que les bords opposes 
(1a, 1b) dudit panneau orients para lldlement aux ondes (0) 
30 de sa face ondulte et munis d'uri prof i 16 d'habi 1 1 age de 
chant (8), sont disposes, respect ivement, dans des plans 
(P-P, P'^P 1 ) dont l'un (P-P) passe par l'un des sommets CS) 
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d'une onde Lat6rale (01), tandis que L'autre (P'-P 1 ) passe 
par Le creux (M) de I'onde. latftrale oppos£e (02). 
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